MEMORIAL DESCRITIVO E
ESPECIFICACOES TECNICAS

REFORMA E COBERTURA METALICA DA QUADRA
CENTRAL

PASSABEM-MG



1. SERVICOS PRELIMINARES:

Deverdo ser fornecidas e instaladas placas indicativas da OBRA, montadas em
estrutura de madeira, em locais determinados pela FISCALIZACAO;

Deverd ser fornecida e instalada a Placa Indicativa da CONTRATADA, de acordo
com exigéncias do CREA, contendo nomes, atribuicdes e registros dos Responsdveis Técnicos e
Projetistas, conforme Resolucdo n2 250 do Conselho Regional de Engenharia, Arquitetura e
Agronomia (CONFEA), que regula o uso e o tipo de placas de identificacdo de exercicio
profissional em obras, instalacdes e servicos de engenharia, arquitetura e agronomia,
conforme modelo abaixo:

Devera ser fornecida e instalada também a Placa Indicativa do CONTRATANTE,
nos padrées e modelo por ele definido;

Serd vetada a afixagdo de quaisquer outras placas, quer sejam de anuncios,
emblemas, propaganda de qualquer natureza, etc;

As placas deverdo ser confeccionadas e instaladas com estreita observancia a
rigidez da estrutura de madeira do painel, a perfeicdo da pintura e correcao dos letreiros que
as compdem;

As placas deverdo sofrer manutencao periddica, de modo a serem preservadas
suas caracteristicas até o término da OBRA.

Serd indicado pela Fiscalizacdo o local que servira de canteiro de obra.

A locacao sera de forma global, sobre quadro de madeira que envolve todo o
perimetro da obra. Apds a marcac¢do dos alinhamentos e ponto de nivel, a Contratada fard
comunicacdo a fiscalizacdo a qual procedera as verificagOes e aferi¢cGes que julgar oportunas.

2. MOVIMENTO DE TERRA:

Para servigos especificos, havera a necessidade de se realizar escavagdo
manual em solo, em profundidade ndo superior a 2,0m. Para fins desse servico, a
profundidade é entendida como a distancia vertical entre o fundo da escavagao e o nivel do
terreno a partir do qual se comecgou a escavar manualmente. Devera ser avaliada a
necessidade de escorar ou ndo a vala. Devera ser respeitada a NBR-9061. Se necessario,
deverdo ser esgotadas as aguas que percolarem ou adentrarem nas escavagoes.

Consiste no nivelamento e compactacdo de todo o terreno que sofrera
intervencgado, a fim de deixar a base pronta para os servicos a serem posteriormente
executados. O nivelamento se dard, sempre que possivel, com o préprio material retirado
durante as escavacdes que se fizerem necessarias durante a obra.

As cavas de fundacgGes deverdo ser executadas nas dimensdes minimas de
DN80CM, podendo variar conforme a caracteristica do solo, niveladas com fundo apiloado
manualmente com macgo de 30kg.

A retirada do pavimento existente ficara a cargo da Prefeitura Municipal.



3. INFRA-ESTRUTURA E FUNDAGOES:

TUBULAO:

Foram dimensionados 24 tubulGes com DN80cm e profundidade igual a 2,00m
armados com malha (2un 10x10) de ferro ¢10.00.

Quanto ao modo de execucdo, os tubuldes podem ser escavados manual ou
mecanicamente usando eventualmente lamas bentoniticas.

Os tubuldes devem ficar assentes sobre terreno de resisténcia 8 compressao
compativel com as indica¢des de projeto.

Na hipdtese de ocorréncia de desmoronamento, a Executante deve submeter
a solucdo do problema a prévia aprovacao da Fiscalizacao.

Deve, a Executante, prever adequada protecdo junto aos fustes, de modo a
impedir a entrada em seu interior de materiais estranhos Podem ser utilizadas "golas" de
madeira, alvenaria ou concreto.

De qualquer forma, antes da concretagem deve ser feita uma nova inspegao
no tubuldo, devendose conferir as dimensdes, qualidades e caracteristicas do solo,
procedendo-se a limpeza do fundo da base com remocao da camada eventualmente
amolecida pela exposi¢do ao tempo ou por agua de infiltragcdo.

Quanto as cargas admissiveis e ao calculo estrutural dos tubuldes, devem ser
observados, respectivamente, o contido nos itens 8.4 e 8.5 da NBR-6122 (NB-51).

4. COBERTURA:

ESTRUTURA DE ACO PARA COBERTURA EM ARCO.
Caracteristicas e Dimensoes do Material

Sao utilizadas estruturas metalicas compostas por trelicas, tercas metdlicas e
posteriormente das telhas metdlicas leves.

O tipo de ac¢o a ser adotado nos projetos de estruturas metalicas devera ser tipo ASTM

A-36 ou ASTM A572 gr50. Parafusos para ligacdes principais — ASTM A325 — galvanizado a
fogo;

Parafusos para ligagdes secundarias — ASTM A307-galvanizado a fogo;

Eletrodos para solda elétrica — AWS-E70XX;

Barras redondas para correntes — ASTM A36;

Chumbadores para fixacdo das chapas de base — ASTM A36;

Perfis de chapas dobradas — ASTM A36;



Condicoes Gerais referéncia para a execucio:

O fabricante da estrutura metalica podera substituir os perfis que indicados nos
Documentos de PROJETO de fato estejam em falta na praga. Sempre que ocorrer tal
necessidade, os perfis deverdo ser substituidos por outros, constituidos do mesmo
material, e com estabilidade e resisténcia equivalentes as dos perfis iniciais.

Em qualquer caso, a substituicéo de perfis devera ser previamente submetida a
aprovacao da FISCALIZACAO, principalmente quando perfis laminados tenham que
ser substituidos por perfis de chapa dobrados.

Cabera ao fabricante da estrutura metalica a verificacdo da suficiéncia da secg¢ao
util de pecas tracionadas ou fletidas providas de conexado parafusadas ou de furos
para qualquer outra finalidade.

Todas as conexbes deverdo ser calculadas e detalhadas a partir das
informacgodes contidas nos Documentos de PROJETO.

As conexdes de oficinas poderéo ser soldadas ou parafusadas, prévio critério
estabelecido entre FISCALIZACAO E FABRICANTE. As conexdes de campo deverao
ser parafusadas.

As conexbes de barras tracionadas ou comprimidas das trelicas ou
contraventamento deverdao ser dimensionadas de modo a transmitir o esforco
solicitante indicado nos Documentos de PROJETO, e sempre respeitando o minimo de
3000 kg ou metade do esforco admissivel na barra.

Para as barras fletidas as conexdes deverao ser dimensionadas para os valores
de forca cortante indicados nos Documentos de PROJETO, e sempre respeitando o
minimo de 75% de forga cortante admissivel na barra; havendo conexées a momento
fletor, aplicar-se-a critério semelhante.

Todas as conexdes soldadas na oficina deverao ser feitas com solda de angulo,
exceto quando indicado nos Documentos de DETALHAMENTO PARA EXECUCAO.

Quando for necessaria solda de topo, esta devera ser de penetragéo total. Todas
as soldas de importancia deverao ser feitas na oficina, ndo sendo admitida solda no
campo. As superficies das pecas a serem soldadas deverao se apresentar limpas
isenta de dleo, graxa, rebarbas, escamas de laminagdo e ferrugem imediatamente
antes da execugdo das soldas.

As conexdes com parafusos ASTM A325 poderao ser do tipo esmagamento ou
do tipo atrito.

Todas as conexdes parafusadas deverdo ser providas de pelo menos dois
parafusos. O didmetro do parafuso devera estar de acordo com o gabarito do perfil,
devendo ser no minimo @1/2”.

Todos os parafusos ASTM A325 Galvanizados deverao ser providos de porca
hexagonal de tipo pesado e de pelo menos uma arruela revenida colocada no lado em
que for dado o aperto.

Os furos das conexdes parafusadas deverao ser executados com um didmetro &
1/16” superior ao diametro nominal dos parafusos.

Estes poderao ser executados por puncionamento para espessura de material
até 3/4"; para espessura maior, estes furos deverao ser obrigatoriamente broqueados,
sendo, porém admitido sub-puncionamento. As conexdes deverao ser dimensionadas
considerando-se a hipétese dos parafusos trabalharem a cisalhamento, com a tensao



admissivel correspondente a hipotese da rosca estar incluida nos planos de
cisalhamento (= 1,05 t/ cm?),

Os parafusos ASTM A325 galvanizados, quer em conexdo do tipo
esmagamento, como tipo atrito, deverao ser apertados de modo a ficarem tracionado,
com 70% do esforgo de ruptura por tragao.

Os valores dos esforcos de tracdo que deverado ser desenvolvidos pelo aperto
estdo indicados na tabela seguinte:

Parafusos (9) Forcga de tracao (t)

1/2” 5,40

5/8” 8,60

3/4” 12,70
7/8” 17,60
1” 23,00
11/8” 25,40
11/4” 32,00
1.3/8” 38,50
11/2 46,40

Nas conexdes parafusadas do tipo atrito, as superficies das partes a serem
conectadas deverao se apresentar limpas isenta de graxa, dleo, etc.

Para que se desenvolvam no corpo dos parafusos as forgas de tracio indicadas
na tabela anterior, o aperto dos parafusos devera ser dado por meio de chave
calibrada, ndo sendo aceito o controle de aperto pelo método de rotagdo da porca. As
chaves calibradas deverao ser reguladas para valores de torque que correspondem
aos valores de forca de tracao indicados na tabela anterior. Deverao ser feitos ensaios
com os parafusos de modo a reproduzir suas condi¢des de uso.

Para as conexbdes com parafusos ASTM A307 (ligagbes secundarias) e as
conexdes das correntes, poderdo ser usadas porcas hexagonais do tipo pesado,
correspondentes aos parafusos ASTM A394.

Transporte e Armazenamento

Deverao ser tomadas precaugdes adequadas para evitar amassamento,
distorgcdes e deformacdes das pecgas causadas por manuseio improprio durante o
embarque e armazenamento da estrutura metalica.

Para tanto, as partes da estrutura metalica deverdo ser providas de
contraventamentos provisoérios para o transporte e armazenamento.

As partes estruturais que sofrerem danos deverdo ser reparadas antes da
montagem, de acordo com a solicitagcdo do responsavel pela fiscalizagao da obra.



Montagem:

O manuseio das partes estruturais durante a montagem devera ser cuidadoso,
de modo a se evitar danos nestas partes; as partes estruturais que sofrerem avarias
deverao ser reparadas ou substituidas, de acordo com as solicitagdes da
FISCALIZACAO.

Os servigos de montagem deverao obedecer rigorosamente as medidas lineares
e angulares, alinhamentos, prumos e nivelamento.

Deverdao ser wusados contraventamentos provisérios de montagem em
quantidades suficientes sempre que necessario e estes deverdo ser mantidos
enquanto a seguranga da estrutura o exigir.

As conexdes provisorias de montagem deverao ser usadas onde necessarias e
deverao ser suficientes para resistir aos esforcos devidos ao peso préprio da estrutura,
esforcos de montagem, esforgcos decorrentes dos pesos e operagao dos equipamentos
de montagem e, ainda, esfor¢os devidos ao vento.

Garantia:
O FABRICANTE devera fornecer "Certificado de Garantia" cobrindo os

elementos fornecidos quanto a defeitos de fabricagdo e montagem pelo periodo de 5
(cinco) anos, contados a partir da data de entrega definitiva dos SERVICOS.

Pintura:
Toda a superficie a ser pintada devera estar completamente limpa, isenta de

gorduras, umidade, ferrugem, incrustacbes, produtos quimicos diversos, pingos de
solda, carepa de laminacgao, furos, etc...

A preparacédo da superficie constara basicamente de jateamento abrasivo, de
acordo com as melhores Normas Técnicas e obedecendo as seguintes Notas Gerais:

Depois da preparagao adequada da superficie devera ser aplicado 2 demaos de
primer epoxi de 40 micras cada demao e posteriormente 2 demaos de esmalte
alquidico também com 40 micras de espessura em cada demao.

Deverdo ser respeitados os intervalos entre as demaos conforme a
especificacao dos fabricantes.

Para a cor do esmalte alquidico é indicado o amarelo ouro, conforme desenhos
de arquitetura.

Inspecdo e testes:

Todos os servigos executados estao sujeitos a inspecgao e aceitagdo por parte da
FISCALIZACAO.

Normas Técnicas Relacionadas:

_ABNT NBR-8800 Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de aco e
concreto de edificios;

_ABNT NBR 6120 Cargas para calculo de estruturas de edificacdes;



_ABNT NBR 14762 — Dimensionamento de perfis formados a frio;
_ABNT NBR-8800 — Detalhamento para Execucdo e montagem de estruturas metalicas;

_AISC — Manual of Steel Estructure, 9° edition.

COBERTURA EM TELHA METALICA GALVANIZADA ONDULADA E = 0,43 MM,
SIMPLES

Caracteristicas e Dimensdes do Material

Telhas perfuradas em aco galvanizado, (grau B - 260g de zinco / m?), perfil trapezoidal, bordas
uniformes, para aplicacdo em fachadas e elementos de vedacado vertical, com pintura
eletrostatica azul nas duas faces.

- Painel: 25 mm(altura) x 1.000 mm(largura util) x 0.65 ou 0.80 mm(espessura).

As dimensdes totais e modulacdo na instalagdo devem seguir o projeto arquiteténico;

- Modelo de Referencia: Grupotelhas Trapézio 35 Perfurada Ou Tuper Telhas TPR Perfurada 25
Seqgliéncia de execugao:

Para a instalacdo dos painéis, deverdo ser fixadas as guias e montantes, inferior e superior,
previamente pintados, através de aparafusamento nos pilares metalicos. Os painéis de telha
deverdo ser aparafusados em sequéncia. O manual de instalagdo detalhado do fabricante
devera ser consultado.

CALHA DE CHAPA GALVANIZADA N2. 22 GSG, DESENVOLVIMENTO =50 CM

4.4.4.1 Caracterizagao e Dimensdes do Material
Calha em chapa de ago galvanizado ou ago galvalume. Dimensdes especificadas em projeto.
4.4.4.2 Seqliéncia de execucao

Fixar com o auxilio de parafusos inicialmente os suportes de calhas, nas distancias e para a
obtencdo do caimento estabelecido, conforme projeto de instalagdes de dguas pluviais. Depois
fixar as calhas e utilizar cola de silicone nas emendas entre as pecas, com sobreposicdo minima
de 2 cm.

As calhas deverdo ser fixadas ao longo das extremidades das telhas conforme projeto. Quando
estiverem préximas a platibandas, as calhas deverdo se prolongar verticalmente pelas
mesmas.



CONDUTOR DE AP DO TELHADO EM TUBO PVC ESGOTO, INCLUSIVE
CONEXOES E SUPORTES, 100 MM

Serd usado condutor de aguas pluviais do telhado até o piso da “Varanda” em tubo PVC esgoto
de 100 mm, incluindo conexdes e suportes.

5 - Instalagao elétrica

O atendimento a edifica¢do foi considerado em baixa tensao, conforme a tensdo operada pela
concessiondria local em 110V ou 220V. Os alimentadores foram dimensionados com base o
critério de queda de tensdao maxima admissivel considerando a distancia aproximada de 20
metros do quadro geral de baixa tensdo até a subestacdo em poste. Caso a distancia seja
maior, os alimentadores deverdo ser redimensionados.

Os circuitos que serdo instalados seguirdo os pontos de consumo através de eletrodutos,
conduletes e caixas de passagem. Todos os materiais deverao ser de qualidade para garantir a
facilidade de manutencdo e durabilidade.

A partir dos QDL, localizado no patio coberto, que seguem em eletrodutos conforme
especificado no projeto.

Todos os circuitos de tomadas serdo dotados de dispositivos diferenciais residuais de alta
sensibilidade para garantir a seguranca. As lumindrias especificadas no projeto preveem
lampadas de baixo consumo de energia como as fluorescentes e a vapor metdlica, reatores
eletrénicos de alta eficiéncia, alto fator de poténcia e baixa taxa de distorcdo harmonica.

O acionamento dos comandos das luminarias é feito por secdes. Dessa forma aproveita-se
melhor a iluminagdo natural ao longo do dia, permitindo acionar apenas as se¢des que se
fizerem necessaria, racionalizando o uso de energia.

6. PINTURA:
Todas as alvenarias e pisos receberdo tintas para piso com cores a serem definidas

Nota: Havendo divergéncias entre a planilha / projeto / memorial descritivo, o projetista
devera ser consultado para fins de alinhar as inconformidades.
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